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1项目概况

1.1 基本情况

项目名称：新增8500吨新型热熔胶技改项目 

建设单位：温州华特热熔胶有限公司

建设性质：技改

项目选址：瑞安经济开发区六路85号

建设内容：原项目设计能力为年产1250t热熔胶，包括机械粉碎热熔胶粉和水磨粉碎热熔胶粉。为适应市场需要，拟购置共聚酯流水线、共聚酰胺流水线等设备进行技改，同时拆除水磨粉碎热熔胶粉生产线，并新增加低温机械粉碎和热熔胶网膜生产工艺。技改完成后，将新增年产8500t新型热熔胶树脂颗粒的生产能力，其中3350t用于机械粉碎制成热熔胶粉、150t用于生产热熔胶网膜、其它外售，同时外购100t聚氨酯PU用于低温粉碎、 400t乙烯－乙酸乙烯共聚物EVA用于常温粉碎，形成了集“热熔胶生产、粉碎、筛分、制网膜”等产业于一体的生产加工企业。本项目符合瑞安市土地利用规划及国家、省市产业政策要求。

本项目投资总额567万元，厂区定员97人，其中65人在厂内住宿。聚合车间采用双班制、其它生产车间采用单班制，每班工作时间10小时，年生产天数为300天。

1.2 总平布置
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1.3 公用工程

本项目公用工程基本以依托原有设施为主。

（1）给水

生活、生产用水来自开发区市政管网自来水。

（2）排水

生活污水经化粪池预处理、生产废水经厂内自设的污水处理站处理达标后，排入市政排污管网，接至瑞安城市污水处理厂。

（3）供电

由开发区市政变电所接入。

（4）供热

技改后，将厂区原有1台DZL1-1.0-AⅡ燃煤锅炉和1台YLL-1400导热油炉拆除，改用1台YLW-2400导热油炉（实际上2011年05月已竣工投入使用）用于厂区供热，同时配套设置蒸汽发生器回收余热。

1.4 工艺流程

（1）聚酯热熔胶生产工艺流程
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（2）聚酰胺热熔胶生产工艺流程
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（3）机械粉碎工艺流程
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（4）热熔胶网膜生产工艺
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1.5 污染源汇总

技改后，污染物产生、排放汇总见下表。

表1.5-1  技改后污染物排放量汇总   单位：t/a

	类别
	项目
	产生量
	削减量
	环境排放量
	减缓措施
	排放方式

	废水
	生活污水
	1944
	0
	1944
	生活污水经化粪池预处理后，与生产废水一起经SBR处理后，接入市政污水管网　
	间歇式　

	
	生产废水
	186
	0
	186
	
	

	
	总废水量
	2130
	0
	2130
	
	

	
	CODcr
	1.065
	0.9372
	0.1278 
	
	

	
	氨氮
	0.07455
	0.0575 
	0.0170 
	
	

	废气
	SO2
	11.52
	6.912
	4.608
	多管除尘器+双碱脱硫法+不低于30m排气筒　
	有组织　

	
	NOx
	6.877
	0
	6.877
	
	

	
	烟尘
	13.5
	12.825
	0.675
	
	

	
	粉尘
	3.75
	3.341
	0.409 
	负压捕集+脉冲布袋除尘
	有组织

无组织

	
	甲醇
	0.701
	0 
	0.701
	两段式冷凝回收+15m排气管排放　
	有组织

无组织

	
	杂醇
	0.166 
	0 
	0.166 
	
	

	固废
	煤渣
	270
	270
	0
	分类收集　
	/　

	
	 废包装
	厂家回收
	厂家回收
	0
	
	

	
	污泥
	32
	32
	0
	
	

	
	生活垃圾
	24.3
	24.3
	0
	
	


技改前后，污染物产生、排放汇总见下表。

表1.5-2  技改前后污染物排放量对比   单位：t/a

	类别
	项目
	技改前
	增减量
	技改后

	废气
	总废水量
	2400
	-270
	2130

	
	CODcr
	0.24
	-0.1122
	0.1278

	
	氨氮
	0.036
	-0.0190 
	0.0170 

	废气
	SO2
	2.304
	2.304
	4.608

	
	NOx
	2.292 
	4.585 
	6.877

	
	烟尘
	0.225
	0.45
	0.675

	
	粉尘
	/
	/
	0.409 

	
	甲醇
	0 
	0.701 
	0.701 

	
	杂醇
	0 
	0.0166
	0.0166


固废均按固废要求进行处置。
2技改项目周围环境现状
2.1技改项目所在地的环境现状
2.1.1声环境

项目周边声环境质量现状按《声环境质量标准》（GB3096-2008）3类标准评价，所有测点都达到相应的标准要求，声环境质量较好。

2.1.2大气环境

评价区域环境空气SO2、NO2、PM10污染物污染指数均小于1，可以满足功能要求；项目厂界及最近特殊敏感点上望五小的环境空气中甲醇浓度均低于方法检测限。根据瑞安市环境监测站于2010年11月29日对温州华特热熔胶有限公司厂界粉尘的监测结果，厂界粉尘浓度低于《大气污染物综合排放标准》(GB16297-1996) 中表2新污染源大气污染物无组织排放监控浓度限值。综上所述，项目所在地附近环境空气质量良好。

2.1.3水环境

飞云江飞云渡口和第三农业站断面水质良好，水质现状达到《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）中的Ⅲ类标准；温瑞塘河白岩桥、九里会断面为劣V类水质，超过水功能区划分要求。主要超标项目为BOD5、NH3-N，这主要是由于长期以来受大量生活污水、餐饮业的污染而造成的。

2.2建设项目环境影响评价范围
（1）水环境：废水经厂内预处理后再纳入瑞安城市污水处理厂处理，因此不设定评价范围；

（2）环境空气：以排放源为中心，半径为2.5km圆形区域； 

（3）声环境：厂界外1m。

（4）地下水评价范围：以项目选址向周边沿伸20km2。
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3技改项目环境影响预测
3.1敏感保护目标分布

评价范围内的敏感点情况见下表。

表3.1-1  主要保护目标列表

	序号
	环境敏感对象名称
	方位
	离车间最近距离
	规模

	1
	新桥头村
	西
	625m
	

	2
	蔡宅村
	西北/北
	140m
	

	3
	上望第一中学
	东北
	695m
	12个班，师生约400人

	4
	上望第五小学
	北
	260m
	16个班，师生约500人

	5
	安阳高级中学
	西北
	870m
	34个班，师生约2000人

	6
	规划二类居住用地
	西/北
	120m
	/

	7
	规划小学用地
	西南
	150m
	/
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3.2大气环境影响预测评价

根据预测结果，在多管除尘器+双碱脱硫法净化设施正常运转的情况下，燃煤烟气的下风向最大落地浓度出现在354m处，SO2浓度为0.0133 mg/m3、占标率为2.65%；NOx浓度为0.0197 mg/m3、占标率为8.23%，均远低于大气中有害物质的《环境空气质量标准》（GB3095-1996）二级标准。车间粉尘经集气后，通过脉冲布袋除尘器处理，根据预测结果，下风向大气中粉尘的最大浓度为0.0561 mg/m3、占标率6.24%；副产物甲醇经二段式冷凝回收后，根据预测结果，下风向大气中甲醇的最大浓度为0.0189mg/m3、占标率0.63%，因此不会对周围区域大气环境空气质量产生明显影响。

根据卫生防护距离计算结果，本项目应设置50米的卫生防护距离。大气环境防护距离预测结果为0。
3.3水环境影响预测评价

根据工程分析，技改后本项目废水主要来自厂区员工日常生活产生的生活污水以及少量的生产废水，生活污水经化粪池预处理、生产废水经厂内废水处理系统处理后再排入市政污水管网。根据城镇污水处理厂调查情况（2012年7-8月），目前污水处理厂进水污染物平均浓度：COD为174.07mg/L，氨氮为26.8mg/L，TP为3.61mg/L，SS为147.71mg/L；出水污染物平均浓度：COD为32.43mg/L，氨氮为0.40mg/L ，TP为1.01mg/L，SS为13.82mg/L，说明目前瑞安城市污水处理厂能稳定达标，本项目废水不会对区域水环境产生影响。

3.4声环境影响预测评价

根据监测结果可知，虽然生产车间噪声值较高，但是经过厂房墙壁衰减后，厂界噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348-2008）中的3类声功能区标准（昼间65dB，夜间55dB）。最近敏感点蔡宅村离本项目厂界较远，且中间有浙江赛风鞋业有限公司厂房的阻隔，因此本项目车间噪声不会对区域声环境造成明显不利影响。但是，为减缓对车间员工听力造成影响，建议对各类水泵、风机、离心机、粉碎机等高噪声设备安装减振、消音等降噪声措施。

3.5固废影响预测评价

建设单位在厂区内设置生活垃圾收集点，及时收集区内的生活垃圾，同时应及时与环卫部门协商，确认项目生活垃圾由环卫部门统一进行处理。锅炉房产生的煤渣、废水处理站产生的污泥由合法制砖厂收集后综合利用、生产过程产生的废包装由厂家回收利用，在保障以上措施实施的前提下，项目的固废处置不会对环境产生明显影响。

3.6地下水影响预测评价

根据工程分析，根据工程分析，技改后，本项目废水主要来自厂区员工日常生活产生的生活污水以及少量的生产废水，经厂内SBR处理系统处理后再排入市政污水管网，且设计处理能力33.4t/d远超过技改后废水产生量，因此基本不存在废水泄漏污染地下水的可能。此外，本项目不含有酸碱、重金属等可能对地下水造成显著不良影响的原材料，所以本项目对周边地下水影响不大。

4环境风险影响分析
4.1  风险识别

4.1.1物质危险性识别

本项目低温粉碎工序使用的液氮和酯化过程产生的甲醇（外售）属于危险化学品，在运输、仓储和使用过程，如管理操作不当或意外事故，存在着爆炸燃烧、泄漏等事故风险。一旦发生这类事故，将造成有物料外泄，对周围环境甚至人员安全产生重大隐患。

根据本项目所使用的原辅材料，根据《危险化学品名录》（2002版）和《危险化学品重大危险源识别》(GB18218-2009)规定主要危险化学品种类，项目投产后，厂区内化学品的贮存量与临界量对比见下表。

表4.1-1  危险化学品名称及最大贮存量
	序号
	物料名称
	贮存方式
	实际贮存量t
	临界量t
	备注

	1
	液氮
	储罐
	35
	/
	《危险化学品名录》

	2
	甲醇
	回收罐
	3
	500
	《危险化学品重大危险源识别》


根据《常用危险化学品的分类及标志》（GB13690-92）、危险化学品名录（2002版）和物质安全技术资料，技改后厂内危险化学品危险特性列于如下：

1、液氮

液态的氮气，惰性，无色，无嗅，无腐蚀性，不可燃，具有窒息性，温度极低。沸点-196℃，在正常大气压下温度低于零下196摄氏度就会形成液氮，如果加压，可以在比较高的温度下得到液氮。汽化时大量吸热，皮肤接触液氮可致冻伤。如在常压下汽化产生的氮气过量，可使空气中氧分压下降，引起缺氧窒息。

2、甲醇

无色澄清液体，有刺激性气味。微有乙醇样气味，易挥发，易流动，燃烧时无烟有蓝色火焰，能与水、醇、醚等有机溶剂互溶，能与多种化合物形成共沸混合物，能与多种化合物形成溶剂混溶，溶解性能优于乙醇，能溶解多种无机盐类，如碘化钠、氯化钙、硝酸铵、硫酸铜、硝酸银、氯化铵和氯化钠等。熔点-97.8℃、沸点64.8℃，闪点11 ℃，爆炸上限 (V/V) 44.0%、爆炸下限 (V/V)5.5%，引燃温度385℃。有毒，一般误饮15ml可致眼睛失明。
4.1.2生产过程风险识别

（1）液氮储罐使用过程可能存在风险的部位主要是各种管道和泵，一旦发生事故可能会导致压力容器破裂、储罐真空泄漏、管道破裂或阀门泄漏，均可能导致爆炸、窒息、冻伤等。

（2）甲醇储罐冷凝收集副产物甲醇过程中，如果由于操作不当或设备出现泄漏，也可能造成与空气形成爆炸混合物，人员吸入后可能对中枢神经、视网膜等造成中毒作用。

（3）废气可能存在风险的部位是风机、水泵或加药泵等发生故障，导致废气经收集后超标排放或未经收集直接在车间无组织扩散，造成周围环境空气中暂时性污染浓度的升高；废水可能存在风险的部位是风机、加药泵等发生故障，废水污染物超标排放。

（4）化学品可能存在风险的原因有运输事故、装卸过程操作不当或设备损坏，以及贮存过程防护措施不足，造成化学品意外泄漏、爆炸或火灾。

（5）锅炉房设备故障或操作不当，可能引起爆炸、火灾。

表4.1-2  项目功能单元划分

	序号
	单元名称
	单元功能
	主要风险

	1
	液氮储罐
	贮存液氮
	爆炸、窒息 低温冻伤

	2
	低温粉碎车间
	粉碎及管道
	爆炸、窒息 低温冻伤

	3
	甲醇储罐
	冷凝收集副产物甲醇
	爆炸、中毒

	4
	废气处理装置
	环保处理设施
	造成粉尘、锅炉烟气超标排放

	5
	废水处理装置
	环保处理设施
	造成COD、氨氮超标排放

	6
	锅炉房
	供热
	爆炸、火灾


4.2  重大危险源识别

根据环境风险评价技术导则以及《危险化学品重大危险源辨识》(GB18218-2009)相关要求，本项目不存在重大危险源。

4.3  事故源项分析
本环评从生产车间事故风险源项分析、液氮储罐事故风险源项分析、废水处理站事故风险源项分析、废气处理系统事故风险源项分析、锅炉房事故风险源项分析等几个方面对厂区事故风险源进行分析，同时企业也制定了相应的环境应急预案。

5污染防治措施

5.1废水污染治理对策

废水处理工艺如下。
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根据设计资料，集水池有效容积46.6m3，SBR内径尺寸为2.5*8*3.6(H)、有效容积68m3，HRT33hr，处理能力约2t/h，因此废水处理站池体有足够的处理能力和容积应对事故性排放，可避免事故发生时废水未达标排放。此外，本项目将技改前的浮选池改造为事故应急池（尺寸为6m*3m* 3m、体积54m3，当厂区物料发生事故性泄漏时，立即启动环境应急总排放口，调查事故原因，并将物料抽至事故应急池，避免对周边环境造成污染。

5.2废气污染治理对策

（1）热载体炉

热载体炉配备多管除尘器+双碱脱硫法，烟囱高度不低于30米，同时按GB/T 16157-1996和GB5468-91规定设置永久采样监测孔。
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（2）粉尘

粉碎粗筛分后装料过程、粗筛分后获得的粉末转移至细筛分工序前端料斗过程、粉碎细筛分后装料包装成品过程产生的粉尘，经负压抽送至脉冲布袋除尘器收集后厂内回用，排气管高度不低于15m。本项目粉碎车间脉冲布袋除尘器排风量为12000m3/h、布袋面积107m2，筛分车间脉冲布袋除尘器排风量为20000m3/h、布袋面积107m2。根据同类除尘工艺调查，脉冲布袋除尘器的除尘效率在99%以上。

（3）醇类副产物

共聚酰酯热熔胶车间在酯化、缩聚过程会分别产生副产物甲醇和杂醇（以1,4丁二醇和二甘醇为主），通过冷凝器回收后，甲醇外售、杂醇作为原料再投入反应釜内再利用，回收后回收装置排气孔有少量的醇类气体排放，采取用管道引到车间外有组织排放，排气管高度约15m。本项目拟采用两段式冷凝器冷凝回收甲醇，并采用10-15℃冷冻水作为逆流介质，确保冷凝效果。
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（4）食堂油烟废气

油烟废气经处理达标后通过专用烟道引至楼顶高空排放。

5.3噪声污染治理对策

（1）合理布局，充分选用先进的低噪声设备，从声源上降低设备本身噪声。

（2）高噪声设备如类物料输送泵、风机、机械粉碎设备、离心设备、真空泵机组等加装减振、消声或隔音处理以减少噪声影响。

（3）加强设备的维护，确保设备处于良好的运转状态，杜绝因设备不正常运转时产生的高噪声现象。

5.4固体废物处理对策


（1）煤渣利用

煤渣外售合法制砖厂综合利用。

（2）废水处理污泥

沉淀池的污泥通过板框压滤机压滤脱水后，委托合法单位收集处置。
（3）废包装材料

各种废包装材料收集后由厂家回收再利用。

（4）生活垃圾

厂区内设置垃圾箱，生活垃圾集中堆放，由环卫部门及时清运处置。

6公众调查

6.1调查方法和内容

本次公众调查主要采取发放表格和公示的形式进行，调查对象主要是项目所在地的团体和个人。

调查内容主要包括：

1、对当地环境质量现状的看法

2、目前该地区最主要的环境问题

3、您认为本项目运营后对周边环境影响程度

4、对项目的了解程度

5、该项目运行后对周边居住生活环境、对区域经济发展的影响程度

6、该项目运营后可能造成的环境影响

7、您对项目建设的态度

8、您认为本项目最需要注意哪方面的环保措施

9、您对建设单位环境信誉的满意程度
10、对该项目的环境保护有何其他具体意见和建议
6.2公众调查结果

6.1.1团体调查结果

参与本次公众调查的单位团体有20个。根据团体调查表的结果分析，所有的被调查团体对当地现有环境质量均较满意。分别有35%、65%的被调查团体认为该建设项目所在地主要的环境问题是废水、废气问题。35%被调查团体认为本项目运营后对周边环境影响程度为一般，65%认为产生轻微污染。95%被调查团体认为本项目建设对区域经济发展有利，5%认为不一定。所有被调查团体对该建设项目均有所了解，说明被调查团体对本项目的了解程度较高。分别有35%和65%的被调查团体认为该项目运行期主要的环境问题是废水和噪声，同时分别有75%和25%的被调查团体认为该项目运行后需关注废气、废水污染控制，说明被调查团体比较关注项目运行后的废气污染控制。所有被调查团体对建设单位的环境信誉较满意，所有被调查团体对本项目的建设均持支持意见，没有反对意见。
6.1.2个人调查结果

参与本次公众调查的个人有50位。根据个人调查表的结果分析，所有的被调查者对当地现有环境质量均较满意。12%的被调查者认为该建设项目所在地主要的环境问题是废水，62%认为是大气环境，26%认为是声环境。66%被调查者认为本项目运营后对周边环境影响程度为一般，32%认为产生轻微污染。所有被调查者认为本项目建设对区域经济发展有利。96%被调查者对该建设项目均有所了解，说明被调查者对本项目的了解程度较高。22%的被调查者认为该项目运行期主要的环境问题是废水，46%认为是废气，32%认为是噪声，同时分别有48%、36%、16%的被调查者认为该项目运行后需关注废水、大气、噪声污染控制。92%被调查者对建设单位的环境信誉较满意，90%被调查者支持本项目的建设，没有持反对意见。
6.3公众照片
见下图。
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6.4公众调查结论

该项目于2012年07月25日和2012年09月04日分别进行了两次公示，两次公示各为10个工作日，公示地点为项目所在地、蔡宅村村委会、上望街道办事处公告栏，建设单位、环评单位以及审批部门没有接到群众来电和来信反映。随着公众的环境意识日益提高，对环境质量的要求也日渐提高。通过公众参与调查可以看出，被调查的团体基本上对该项目建设持支持态度，被调查的个人对该项目建设持支持态度，没有人反对该项目的建设。但建设单位必须严格执行环保“三同时”制度，落实本环评报告提出的各项污染防治措施，按国家法规要求，保证各类污染物达标排放与妥善处置，确保该项目的社会效益、经济效益与环境效益相统一。
7监测计划
1、所有环保设施经过试运转竣工验收后，方可进入运营。

2、运营期的环保问题由建设单位和企业业主负责。

3、项目管理机构和企业必须保证所有环保设施的正常运行，并保证各类污染物达到国家的排放标准和管理要求。

4、对排出的污水、工艺废气进行定期监测，监测点位、监测项目和监测频率如下表；

表7.1-1  环境监测计划

	类别
	监测点
	监测项目
	监测频率

	废气
	排气筒出口
	甲醇、锅炉烟气
	一年一次

	
	厂界
	粉尘、甲醇
	一年一次

	废水
	废水处理站排放口
	pH、COD、氨氮、SS
	一年一次

	
	雨水排放口
	pH、COD、氨氮、SS
	下雨天

	噪声
	厂界
	等效A声级
	一年一次


8环评结论
为适应市场需要，温州华特热熔胶有限公司拟购置共聚酯流水线、共聚酰胺流水线等设备进行原地技改。技改完成后，将新增年产8500t新型热熔胶树脂颗粒的生产能力，其中3350t用于机械粉碎制成热熔胶粉、150t用于生产热熔胶网膜，同时外购100t聚氨酯PU用于低温粉碎、 400t乙烯－乙酸乙烯共聚物EVA用于常温粉碎，形成了集“热熔胶生产、粉碎、筛分、制网膜”等产业于一体的生产加工企业，具有较好的环境效益、经济效益和社会效益，符合环保审批原则。项目在运行过程中对区域环境可能带来一定的污染影响，经评价分析，采用严格的科学管理和环保治理手段，可减缓环境污染。可以认为，在全面落实本报告提出的各项环保措施的基础上，切实做到“三同时”，并在使用期内持之以恒加强管理，从环保角度来看，本项目的建设是可行的。

9联系方式

9.1建设单位联系方式
建设单位名称：温州华特热熔胶有限公司

联系人：陈先生    电话：1390687560
地址瑞安经济开发区六路85号

9.2环评单位联系方式

评价单位名称：温州市环境保护设计科学研究院    

地址：温州车站大道神力大厦9楼
联系人：林先生      

电话：0577-88980705    Email:jhlin531@yahoo.com.cn
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图3.1-1 敏感保护目标地理位置图





本项目所在地


（瑞安经济开发区）





图3.1-2 周边用地规划图1





本项目所在地





图3.1-2 周边用地规划图2
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