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(一)建设项目概况
1.1建设项目概况

1.1.1建设项目概况
项目名称：浙江明泰标准件有限公司扩建项目
建设单位：浙江明泰标准件有限公司
(1) 建设性质：扩建

(2) 建设地点：温州经济技术开发区海城街道

(3) 建设规模：本项目包括紧固件冷镦成型、热处理、去磷及电镀表面处理等工艺。扩建项目新增一条全自动镀锌线20000升、一条手动磷化线和阳极电解槽，扩建完成后总容量43900升，2条全自动镀锌线，核定容量为43900升，实际电镀容量为43757.8升。
土地利用性质：本项目所在地块为工业用地，总用地面积24587.62平方米，建筑面积约29000平方米。

(4) 投资总额：总投资额10050万元，其中新增投资额为50万元。鉴于扩建项目中对原有封存的镀锌线重新启动，原有封存的镀锌线为全自动类型，本扩建过程仅针对设备部分部件进行更新，因此新增投资额相对少。

电镀容量来源说明：根据《建设项目环评审批集体审议会议纪要》可知，浙江明泰标准件有限公司原使用电镀容量43900升，其中2万升转让给温州汇丰五金卫浴厂所有，2012年全省电镀行业整治过程中，温州汇丰五金卫浴厂2万升电镀根据龙湾区政府的整治方案进入海城电镀园区生产，明泰公司作为标杆企业允许其在园区外生产。因生产需求，明泰公司申请按照原有的43900升的电镀规模进行生产，在开发区新厂建成，新的电镀车间投产后，现在生产的电镀车间关闭停产。按温州市环保局建设项目计提审议规定，扩建电镀类项目须报环保局集体审议；其审议意见为“原则该项目按程序报批环评文件，新增2万升电镀容量作为过渡期使用，在新厂区建成投产后自动失效，不得进入排污权交易市场，4.39万升排污许可证由开发区市政环保局负责收回。

1.1.2建设项目厂区布局
项目位于浙江省温州经济技术开发区海城街道招商路110号，总用地面积24587.62m2，总建筑面积29000m2。厂区按车间功能划分，成品仓库二、办公楼、综合楼、中转库和公司食堂位于厂区东侧，成品库三、电镀车间位于厂区南侧，螺栓车间、攻丝车间、搓丝车间、成品丝仓库和包装车间位于厂区中间，成品仓库一和热处理车间位于厂区北侧，球化车间位于厂区西侧。主入口位于厂区的南侧。其中新增全自动镀锌线（设备已存在，在闲置的车间封存）位于厂区南侧，介于成品仓库三（隔通道）和现有全自动镀锌车间之间，新增的手动磷化线和阳极电解槽位于厂区的西南侧，紧邻污水应急池的东侧，详见图1.1-1所示。

1.1.3公用工程

1、供电：项目用电接自市政电网，项目设有备用发电机一台/套。
2、供热：厂区设全自动燃油蒸汽锅炉一台（WNS1-1.0-Y(Q)），负荷为1t/h，轻质柴油，为烘道供热所用。
3、供气

(1) 本项目设螺杆式空气压缩机4台（MH55固定式 1台，EAS50G/8.6 3台），为气动机械提供动力。
(2) 热处理保护气体和富化气

本项目热处理车间等温淬火炉需在保护气氛下进行连续淬火、等温回火等热处理。利用氮-甲醇气氛并用液化石油气作为富化气提供碳势，平时主要作为保护气氛淬火使用。

4、给排水

(1) 给水：厂区用水分生产用水和生活用水。用水来源为市政给水； 

(2) 排水：本项目排水采用“雨污分流”，雨水和生产生活废水分开处理，污水分流分质处理。
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备注：红色框框的地方为增加的工艺

图1.1-1 厂区平面图
1.1.4工作制度及劳动定员

(5) 劳动定员

本项目原有职工500人，其中200人在厂区食堂用餐，厂内不设宿舍。鉴于封存线镀锌开启后，为全自动线，且该新增的电镀线与原有电镀线布置较近，可与原有的电镀线内调剂，扩建后员工人数不新增。

(6) 劳动制度
扩建前后电镀车间日工作时间不变，仍为15个小时，其他车间将原有的日工作8.5个小时延长至10h，年工作日扩建前后不变，仍为300天。

1.2主要设备及原材料消耗

1.2.1生产设备

本项目主要生产设备清单见表1.2-1，扩建前后机加工设备无变化，镀锌线增加一条，相应的废气处理设施增加一套；根据工艺需求增加一条手动磷化线作为部分参与电镀的产品的表面处理；同时增加2个阳极电解槽（一备一用），主要用于样品制造中前处理工序。

表1.2-1  主要设备清单
	位置
	设备名称
	型号规格
	原有
	扩建后
	新增量

	螺栓冷镦车间
	螺栓冷镦机
	/
	48
	48
	0

	
	打头机
	/
	6
	6
	0

	螺母冷镦车间
	螺母冷镦机
	/
	20
	20
	0

	球化车间
	球化退火炉
	/
	3
	3
	0

	
	冷却塔
	/
	2
	2
	0

	电镀车间
	电热烘箱
	DY-881-TG型
	2
	6
	4

	
	网带式传送烘炉
	RCWC6-12D*900*12
	1
	1
	0

	
	手工滚钝化线
	GDB-2/KDF-0-12V/750A
	3
	3
	0

	
	自动夹桶滚镀锌线
	HY-AAS-04-0900
	1
	2
	1

	
	履带式抛丸清理机
	Q326
	1
	2
	1

	
	隔膜厢式压滤机
	XMYG100/1000-UB
	2
	2
	0

	
	废水处理池
	/
	1
	1
	0

	
	废气处理塔
	/
	1
	2
	1

	热处理车间
	自动网带处理炉
	SY-805-6
	3
	3
	0

	
	自动等温淬火炉
	RCWC9-40╳400╳10
	1
	1
	0

	搓丝车间
	自动搓丝机
	/
	46
	46
	0

	
	手动搓丝机
	Z25-8，5-8
	11
	11
	0

	
	套垫搓丝机
	/
	10
	10
	0

	
	铣槽机
	/
	3
	3
	0

	
	倒角机
	/
	8
	8
	0

	
	矫直机
	/
	5
	5
	0

	
	滚丝机
	/
	8
	8
	0

	
	无心磨床
	/
	4
	4
	0

	攻丝车间
	螺母攻丝机
	/
	16
	16
	0

	
	自动攻丝机
	/
	14
	14
	0

	
	压力机（冲床）
	JC23-5
	15
	15
	0

	
	压力机（冲床）
	15T
	2
	2
	0

	
	自动压力机（冲床）
	ZDJC23-5
	1
	1
	0

	
	手动气压冲床
	M6-8
	5
	5
	0

	包装车间
	螺栓筛选机
	PS-1500C3
	3
	3
	0

	
	螺母筛选机
	PSC-2500-C3
	2
	2
	0

	动力组
	螺杆式空气压缩机
	MH55固定式
	1
	1
	0

	
	螺杆式空气压缩机
	EAS50G/8.6
	3
	3
	0

	
	全自动燃油（气）蒸汽锅炉
	WNS1-1.0-Y(Q)
	1
	1
	0

	
	单梁双轨行车
	LD3-12.42
	19
	19
	0

	
	内燃平衡重式叉车
	CPC4L-C;4T
	4
	4
	0

	
	电动平衡重式叉车
	E16C
	2
	2
	0

	
	普通车床
	C6140-LE
	9
	9
	0

	其他
	手动磷化线
	/
	0
	1
	1

	
	阳极电解槽
	/
	0
	2
	2


备注：阳极电解槽尺寸为0.65m*1.04m*0.67m

1.2.2主要原辅材料消耗

本项目主要原辅材料用量见表1.2-2。
表1.2-2 原辅材料用量

	序号
	名称
	储存方式
	规格/尺寸(长*宽*高或者内径*高)
	年用量（吨/年）
	储存地点

	
	
	
	
	原有
	扩建后
	新增量
	

	1
	线材
	/
	/
	8500
	12000*
	3500
	原料仓库

	2
	机械柴油
	储罐
	∮194cm*200cm；
∮100cm*118cm；
∮230cm*320cm
	101
	133
	32
	油罐

	
	锅炉柴油（0#）
	
	
	316
	412
	96
	

	3
	成型油
	桶装
	170kg/桶
	30.6
	35.7
	5.1
	油库

	4
	攻牙油
	桶装
	170kg/桶
	10.2
	13.9
	3.7
	

	5
	防锈油
	桶装
	15kg/桶
	6.6
	12.7
	6.1
	

	6
	机械油
	桶装
	170kg/桶
	34.68
	43.4
	8.72
	

	7
	淬火油
	桶装
	170kg/桶
	59.5
	62.3
	3.7
	

	8
	甲醇*
	储罐
	∮40cm*150cm
	125
	150
	25
	详见总平图

	9
	液化石油气
	钢瓶
	50kg/瓶
	90
	105
	15.0
	

	10
	液氮
	储罐
	∮250cm*749cm
	334.68
	390.46
	55.78
	

	11
	盐酸
	储罐
	31%，

∮180cm*210cm
	240
	450
	210
	储酸区

	12
	锌板
	袋装
	30kg/块
	87.59
	165
	77.41
	普通原料仓库

	13
	氢氧化钠
	袋装
	25kg/袋
	229
	421
	192
	

	14
	SF-301A高效钢铁滚光除油粉
	袋装
	25kg/袋
	41.6
	76.4
	34.8
	

	15
	SF-303A钢铁电解除油粉
	袋装
	25kg/袋
	41.6
	85.3
	43.7
	

	
	
	
	
	
	
	
	普通原料仓库

	16
	SF-501F脱膜剂
	袋装
	25kg/袋
	21.6
	39.7
	18.1
	

	17
	白钝化液（TR-175A）
	桶装
	20kg/桶
	15.7
	28.8
	13.1
	

	18
	黑钝化液

（ZTB-447MD系列）
	桶装
	20kg/桶
	2.8
	5.1
	2.3
	

	19
	105封闭剂
	桶装
	25kg/桶
	5.5
	10.1
	4.6
	

	20
	碱锌净化剂
	桶装
	25kg/桶
	8.3
	15.2
	6.9
	

	21
	碱锌辅助剂
	桶装
	25kg/桶
	10.5
	19.3
	8.8
	

	22
	碱锌主光剂
	桶装
	25kg/桶
	6.4
	11.8
	5.4
	

	23
	金属表面处理剂PF-M1AM
	桶装
	30kg/桶
	5
	5
	0
	

	24
	表调液PL-VMA
	袋装
	25kg/袋
	0
	0.0225
	0.0225
	

	25
	表调液PL-VMB
	袋装
	25kg/袋
	0
	0.0225
	0.0225
	

	26
	磷化液
	桶装
	25kg/袋
	0
	2.062
	2.062
	/


备注：本项目14000吨产量包括外协加工的产量，其加工量约2000t/a，本项目实际使用的线材为12000t/a；甲醇的储运方式：供货单位专用车辆运送、少量储存（23桶 保存8天用量），放置在有篷、带锁的房间，内有通风装置，输送到甲醇罐时使用的是型号为NOP20Bat 输送泵
1.3生产工艺流程

项目扩建前后机加工和热处理主体工艺流程基本不发生变化，但是根据产品的需要，新增一条磷化线，则线材预先球化退火后再通过冷镦、攻丝、搓丝等处理后，小部分产品通过磷化工艺处理后直接为成品，可通过检验入库；大部分产品再通过除磷、淬火进一步处理后再进入电镀工艺，具体说明如下。
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备注：其中红色框框内为新增工艺
图1.3-1 机加工工艺流程图
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图1.3-2 除磷工艺流程图
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图1.3-3 磷化工艺流程
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图1.3-4 镀锌工艺流程图

本项目可能产生的环境影响因子见下表1.3-1。

本项目可能产生的环境影响因子见下表1.3-1。

表1.3-1  项目主要环境影响因子

	环境影响工段
	主要环境影响因子

	冷镦、搓丝、攻丝
	油雾、废油、金属边角料、噪声

	除磷
	含磷废水、浮油、除磷槽废渣、废除磷剂

	淬火、球化退火
	油雾、噪声、冷却水、废淬火油、

热处理废水

	磷化
	含磷废水、浮油、磷化槽废液、酸雾、废酸

	锅炉
	烟尘、SO2、氮氧化物

	员工日常生活
	生活污水、生活垃圾

	食堂
	油烟废气、餐厨废水、餐厨垃圾

	备用发电机
	废气、噪声

	液氮储罐、储酸区、小型油库等原辅材料存放点及废气处理塔
	大小呼吸、环境风险

	除油
	浮油

	酸洗、活化
	盐酸雾、酸洗废液

	除蜡除油前处理
	有机废气、碱雾

	碱性镀槽
	碱雾

	各工序配套的清洗槽
	重金属废水、有机废水

	镀槽、前处理槽、后处理槽
	废槽液、废电镀渣

	污水处理站
	电镀污泥、恶臭


1.4物料平衡

本项目主要针对各金属平衡核算，具体见下表。
表1.4-1  项目Zn平衡表
	进料
	原料总用量(t/a)
	Zn数量(t/a)
	Zn出料
	Zn数量(t/a)

	锌板
	165
	164.905
	镀件
	154.065

	
	
	
	损失(废水中)
	9.191

	
	
	
	损失(挂具带出)
	1.649

	合计
	164.905
	
	164.905



1.5审批符合性分析

1、建设项目环评审批原则符合性分析
(1) 生态环境功能区规划符合性

根据《温州市生态环境功能区划》，本项目所在区域位于Ⅴ1-40303D09，为海城城镇和产业优化发展生态环境功能小区，属于优化准入区。
本项目为浙江明泰标准件有限公司扩建项目，电镀生产线属于本项目的后续配套工艺，不对外加工，属于园区外保留的企业。项目核定容量为43900升，实际电镀容量为43757.8升，采用碱性无氰镀锌和三价铬钝化工艺及节能电镀装置，新鲜用水量为0.19t/m2（低于0.3t/ m2），六价铬排放浓度和总氰化物浓度均低于该生态环境功能小区的相关要求；因此，经采取相应污染防治措施后，本项目各污染物均可达到《电镀污染物排放标准》(GB 21900-2008)中表2规定的水污染物排放限值，符合海城城镇和产业优化发展生态环境功能小区要求。
(2) 污染物排放可达性

项目废水、废气、噪声及固体废弃物等，经落实本环评的措施后，可全部做到达标排放。因此，本项目排放的污染物采取本项目提出的各项污染控制措施处理后，基本可以做到达标排放。
(3) 总量控制原则符合性

根据工程分析，本项目排放的污染因子中，纳入总量控制要求的污染物为COD、氨氮、SO2和NOx。同时根据《重金属污染综合防治“十二五”规划》的文件精神，本环评建议锌、总铬作为总量控制建议指标。其总量以排入环境量为准，即COD：4.147t/a，氨氮：1.037t/a，SO2：1.6t/a，NOx：1.546t/a；Zn：0.0355t/a；总铬0.00319t/a。

根据《温州市排污权有偿使用和交易实行办法》（温政令[2011]123号）和《关于温州市排污权有偿使用费征收标准的通知》（温发改价[2013]225号）相关规定， 将CODcr、氨氮、NOx和SO2作为试点种类。本项目应纳入交易的因子为CODcr、氨氮、NOx和SO2。原有项目的COD和SO2污染因子已完成排污权交易，因此须对新增的COD和SO2及扩建完成后全部的氨氮和NOx进行排污权交易；则污染物交易量如下：COD2.477t/a，氨氮1.037t/a，SO20.4t.a，氮氧化物1.546t/a。鉴于区域电镀容量不变，且通过整治提升后污染物相对减少，本项目增加重金属污染量可在区域调剂解决。
(4) 维持环境质量原则符合性

经分析本项目实施后，如采取本评价提出的各种污染物处理措施，能够维持地区环境质量，符合功能区要求。

2、建设项目环评审批要求符合性分析
(1) 清洁生产要求符合性

根据清洁生产分析，本项目冷镦成型中对油雾封闭收集后冷凝后委托有资质的单位回收统一处理；热处理阶段采用清洁的保护气体，同时对于剩余的保护气体经燃烧后引高排放；生产固废经分质后厂内循环利用、外售综合利用或委托资质单位处理，不外排；关于电镀生产工艺基本符合《电镀行业清洁生产标准》（HJ/T314-2006）中的二级标准，对三废治理达标排放，并安装生产用水计量装置和车间排放口废水计量装置、采用逆流漂等清洁生产工艺及自动生产线，提升资源利用率，减少污染物的排放，同时企业将严格参照执行《关于印发浙江省电镀行业污染整治方案的通知》（浙环发[2011]67号）中电镀企业污染综合整治验收标准对车间工艺装备、生产现场、污染防治理设施、清洁生产的要求，确保本建设项目符合电镀业的清洁生产要求。
(2) 环境风险可接受性原则分析

根据环境风险影响评价，本项目生产过程存在的主要风险为生产废水和酸雾及储罐事故性排放、以及化学品操作过程事故泄漏对周围环境的影响。本项目对生产废水和废气均进行有效处理，同时对可能出现的事故性排放和泄漏制定了完善的风险防范措施。

 (3) 公众可接受原则符合性

从总体上看，被调查者对本项目持支持态度，但是公众普遍关注项目实施所带来的废气及噪声影响。多数人认为在发展经济的同时，应重视环境保护工作，保护群众生活质量和工作条件，提出项目的实施关键要落实其环保治理措施，做到污染源达标排放，减轻对周边环境的污染，要求相关部门督促和加强环保治理工作，确保环保治理达标排放；建设单位应对本项目进一步作宣传，以取得更多公众的理解和支持，同时在项目建设实施过程中，要认真落实本环评报告中所提出的各项环保措施和遵守国家有关政策，以实现环境效益、社会效益、经济效益的统一。因此，本项目能为公众所接受。
(7) 现有项目环保要求的符合性

目前本项目已基本完成扩建。电镀废水经过分流分质，其中含铬废水均质混合后再进入厂区污水后续处理工艺，含磷废水经石灰沉淀再进入厂区污水后续处理工艺，热处理废水进入电镀废水前处理管道；厂区污水处理后续工艺为混凝反应/斜管沉淀（二级）+砂滤”处理技术；冷却水循环使用不外排，电镀废水回用率为50%；生活污水（食堂废水预先隔油）经化粪池处理后纳入市政污水管网进入市政管网；冷镦油雾经收集后冷凝收集，电镀废气氯化氢经收集后碱液喷淋处理，锅炉废气经15m排气筒高度排放，食堂油烟经油烟净化处理后排放；固废实现无害化，同时厂区在污水处理厂污泥压滤池西南侧设立危险固废临时堆放点，同时做好“三防”措施；通过以上分析，现有项目的环保要求基本符合。
(5) 省环保厅行业环境准入条件的符合性
本项目电镀工艺参照《浙江省电镀产业环境准入指导意见》（浙环发[2010]30号）进行分析，对本项目的环境准入分析如下：

① 规模

本项目为扩建补办，项目总投资为10050万元；

② 选址原则与总体布局

本项目用地为工业用地，且在项目卫生防护距离内均无学校、医院等敏感点，选址符合各规划及功能区的要求；

③ 工艺与装备

车间安装有用水计量装置和车间排放口废水计量装置；设置了局部气体收集系统和集中净化处理装置，净化后的气体经排气筒达标排放；自动生产线比例符合不低于80%的要求（100%）；采用了逆流漂洗节水型清洁生产工艺，并对适用镀种设置带出液槽边回收工序。

④ 污染防治措施

本项目对车间废水实行按质分流，由废水处理站统一处理后达标排放；车间废气通过局部气体收集系统收集，经净化处理后通过楼顶高空排放。污染物排放指标严格执行《电镀污染物排放标准》（GB21900-2008）中相关要求。根据“资源化、减量化、无害化”的原则，对废油、废淬火油、除磷、磷化槽废渣及磷化槽废液、电镀废渣（阳极泥、过滤残渣、滤芯等）、废电镀液、污水处理池污泥等按危险废物要求委托相关资质单位收集处置。

⑤ 环境准入指标

本项目环境准入指标符合性分析表如下：

表1.5-1环境准入指标符合性分析

	指标
	镀锌
	镀铜
	镀镍
	装饰铬
	硬铬
	符合性

	规模
	电镀项目总投资≥3000万元(本项目投资10050万元)
	符合

	工艺
	积极推广无氰电镀工艺（本项目不含氰电镀工艺）
	符合

	装备
	电镀企业应采用电镀过程全自动控制的节能电镀装备，有生产用水计量装置和车间排放口废水计量装置，内部车间废水应分质分类处理；新建、扩建整治提升电镀项目原则上应使用自动化生产线。
	符合

	资源利用指标
	单位产品能耗(kwh/m2)
	4
	/

	
	新鲜水用量指标（t/m2)
	单层镀≤0.2（本项目0.19）
	符合

	
	
	多层镀≤0.4
	/

	
	金属原材料综合利用率
	锌≥85%

(本项目94.4%)
	/
	/
	/
	/
	符合

	
	水循环回用率
	≥50%（本项目电镀废水循环回用率为50%）
	符合

	污染物排放指标
	单位产品废水排放（L/m2)
	单层镀≤100（本项目90.3）
	符合

	
	
	多层镀≤200
	/

	
	污染物排放指标mg/L（车间或生产设施废水排放口）*
	总铬≤1.0、六价铬≤0.2、总镍≤0.5、总银≤0.3、总铜≤0.5、总锌≤1.5、

总铝≤3.0（本项目废水排放口符合电镀污水排放标准中的表2标准）
	符合


根据以上分析，本项目建设规模、选址、工艺与装备、污染防治措施均符合《浙江省电镀产业环境准入指导意见》（浙环发[2010]30号）的相关要求
3、建设项目其他部门审批要求符合性分析
(1) 建设项目符合主体功能区规划、土地利用总体规划、城乡规划的要求
本项目用地性质为工业用地，符合土地利用规划要求。同时本项目电镀只作为企业的配套设施，不对外加工，作为园区外的电镀企业存在，经计算在项目卫生防护距离内均无学校、医院等敏感点，选址符合各规划及功能区的要求。

 (2) 建设项目符合、国家和省产业政策等的要求
据《产业结构调整指导目录（2011年本）》（修正版）、《浙江省淘汰落后生产能力指导目录（2012年本）》，本项目不属于限制类和淘汰类。因此，本项目符合国家省及市的产业政策要求。

综上所述，本项目建设符合建设项目环评审批原则、建设项目环评审批要求和其他部门的审批要求
(二)建设项目周围环境现状
2.1环境质量现状

1、地表水：本项目附近地表水体环境质量现状总体评价为Ⅴ类，已不能满足Ⅳ类地表水功能要求，无环境容量。鉴于河流的北侧的水暖电镀企业搬迁至海城电镀基地内，相对之前河流重金属水质有所改善，目前主要表现为有机物污染，可能是由于周边村镇生活污水直接入河或混接雨水管入河情况普遍引起的。
2、海水：根据海域监测结果，溶解氧、化学需氧量、石油类、铜、铬、镉、砷、汞、硫化物、挥发酚为一类，锌、铅为二类，pH为三类，活性磷酸盐、无机氮为劣四类。由此可知，项目附近瓯江口海域总体水质评价劣于四类，主要污染因子是活性磷酸盐、无机氮，海水主要受到陆源污染物和养殖业污染，不能满足《海水水质标准》(GB3097-1997)中的四类标准。
3、大气环境：常规因子监测结果可知，SO2和NO2达标，项目所处区域PM10超标，不能满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中二级标准的要求。分析原因，主要是项目地块周围标准厂房正在施工建设，受施工期的扬尘影响。特征污染因子监测结果可知，北侧东溪村和南侧埭头村大气环境中特征污染物氯化氢一次浓度均满足《工业企业设计卫生标准》(TJ36-79)居民区大气中有害物质的最高容许浓度。
4、声环境：根据现状监测结果，昼间项目除了南侧超标外，其余厂界均满足《声环境质量标准》(GB 3096-2008)中的2类区对应的标准要求（昼间65dB(A)）。项目南侧为本企业的主入口也是唯一出入口，该时段企业出入货车较多，车流量较为密集；另外企业南侧为其他的工业企业，产生一定的噪声，以上两者噪声的叠加是南侧厂界噪声超标的原因。
5、土壤环境：项目所在地土壤质量良好，各指标均达到《展览会用地土壤环境质量评价标准（暂行）》（HJ350-2007）中的B级标准。
6、底泥：根据现状监测结果，1#和2#监测点位底泥中铜和铬均超过《展览会用地土壤环境质量评价标准（暂行）》（HJ350-2007）中的B级标准，其余重金属均能达标。由于项目北侧原为飞迪亚斯电器制造公司、洲泰五金制造厂、亿达标准件、骏马标准件等电镀企业，电镀整治前，这些企业电镀废水可能直排入内河，导致底泥中重金属严重超标，属于历史遗留问题。底泥应通过不同修复方法联合修复使其达到《展览会用地土壤环境质量评价标准（暂行）》（HJ350-2007）中的B级标准。

2.2建设项目环境影响评价范围
本项目评价范围见下表。
表2.2-1 评价范围汇总
	评价因子
	评价范围

	地表水环境
	建设项目排水不直接排入地表水，因此不设定评价范围

	空气环境
	以排放源为中心，半径为2.5km圆形区域

	声环境
	项目所在地区周边延伸200m范围内

	地下水环境
	以建设项目为中心，半径为3km的圆形区域

	环境风险
	以项目选址向内陆沿伸20km2


(三)建设项目环境影响预测及拟采取的主要措施与效果
3.1污染源分析

本项目污染物产生及排放汇总情况见表3.1-1，扩建前后污染物“三本帐”见表3.1-2。
表3.1-1  本项目污染物源强汇总
	污染源类型
	污染物
	产生量（t/a）
	削减量（t/a）
	排放量（t/a）

	废水
	生活废水
	废水量
	6000
	0
	6000

	
	
	COD
	3
	2.4
	0.6

	
	
	氨氮
	0.21
	0.06
	0.15

	
	生产废水
	废水量
	67394
	31920
	35474

	
	
	COD
	19.098
	15.551
	3.547

	
	
	氨氮
	2.009
	1.122
	0.887

	
	
	总铬
	0.640
	0.63681
	0.00319

	
	
	Zn
	9.191
	9.1555
	0.0355

	
	
	石油类
	2.475
	2.298
	0.177

	
	
	磷酸盐
	0.0105
	0
	0.0105

	
	合计
	废水量
	73394
	31920
	41474

	
	
	COD
	22.098
	17.951
	4.147

	
	
	氨氮
	2.219
	1.182
	1.037

	
	
	总铬
	0.640
	0.63681
	0.00319

	
	
	Zn
	9.191
	9.1555
	0.0355

	
	
	油类
	2.475
	2.298
	0.177

	
	
	磷酸盐
	0.0105
	0
	0.0105

	废气
	盐酸雾
	0.964
	0.686
	0.278

	
	甲醇
	0.0069
	0
	0.0069

	
	烟尘
	0.110
	0
	0.110

	
	SO2
	1.6
	0
	1.6

	
	NOX
	1.546
	0
	1.546

	
	油雾
	9.35
	8.237
	1.113

	
	食堂油烟废气
	0.051
	0.038
	0.013

	固废
	机加工边角料
	60
	60
	0

	
	废油
	81
	81
	0

	
	废淬火油
	15.7
	15.7
	0

	
	除磷、磷化槽废渣及磷化槽废液
	16.3
	16.3
	0

	
	废钝化液
	2
	2
	0

	
	电镀废液
	3.14
	3.14
	0

	
	电镀废渣
	0.44
	0.44
	0

	
	电镀污泥
	420
	420
	0

	
	生活垃圾
	75
	75
	0


表3.1-2  扩建项目污染物“三本帐”

	污染源类型
	污染物
	原有项目

排放量
	以新带老削减量
	扩建部分排放量
	扩建后全厂

排放量
	排放增减量

	废水
	废水量
	16658.7
	0
	24815.3
	41474
	+24815.3

	
	COD
	1.67
	0
	2.477
	4.147
	+2.477

	
	氨氮
	0.15
	0
	0.887
	1.037
	+0.887

	
	总铬
	0.0017
	0
	0.00149
	0.00319
	+0.00149

	
	Zn
	0.017
	0
	0.0185
	0.0355
	+0.0185

	
	油类
	0.0012
	0
	0.176
	0.177
	+0.176

	
	磷酸盐
	0.001
	0
	0.0095
	0.0105
	+0.0095

	废气
	盐酸雾
	0.007
	0
	0.271
	0.278
	+0.271

	
	甲醇
	0.079
	0
	/
	0.0069
	-0.0721

	
	烟尘
	0.082
	0
	0.028
	0.110
	+0.028

	
	SO2
	1.2
	0
	0.4
	1.6
	+0.4

	
	NOX
	1.16
	0
	0.386
	1.546
	+0.386

	
	油雾
	/
	/
	0.954
	1.113
	/


备注：固废均无害化处理，排放量为0
3.2环境保护目标

1、保护纳污水体瓯江水质不恶化，项目附近内河符合《地表水环境质量标准》(GB3838-2002)中IV类标准；

2、环境空气质量保护目标为《环境空气质量标准》(GB3095-2012)中的二级标准；

3、声环境保护目标为《声环境质量标准》(GB3096-2008) 2类声环境功能区；

4、保护项目所在区域地下水环境符合《地下水质量标准》(GB/T14848-93)IV类标准；

5、主要敏感保护目标见下表，敏感点位置关系图见图1.7-1。最近的敏感点南侧兴工路两侧民房详见图1.7-2和图3.2-1。

表3.2-1  敏感保护目标表

	序号
	敏感点
	常住人口
	方位
	与厂界最近距离(m)
	与电镀车间最近距离(m)
	备注

	1
	埭头村
	民宅
	约85人
	南
	～60
	～80
	现有已建，距离本项目镀锌车间80m

	
	
	新苗民工子弟学校
	/
	东南
	～160
	～180
	约有学生500人

	2
	
	海城第一小学
	/
	南
	~240
	～260
	约有学生800人

	3
	
	喜洋洋幼儿园
	/
	南
	~280
	～300
	约有学生500人

	4
	东溪村
	约1000人
	北
	～170
	～325
	现有已建

	5
	中星村
	约2000人
	东
	~500
	~520
	现有已建

	6
	屿门村
	约1500人
	东
	~360
	~380
	现有已建


3.3影响评价分析
1、水环境影响
(1) 纳污水体

本项目废水污染源主要为员工生活污水、含磷废水、电镀废水、锅炉废水和冷却塔冷却水等。车间废水按质分流为综合废水、含铬废水和含磷废水，含磷废水经沉淀处理后进入厂区主体污水处理池，含铬废水经集水后进行还原反应后进入厂区主体污水处理池，综合废水包括前处理废水和含锌废水经均质后进入厂区主体污水处理池，经处理后部分回用，部分进入市政管网。由本环评委托宁波华测对厂内污水处理设施排放口监测结果可知，在正常工况下，生产废水经厂内污水处理设施处理后，各污染物排放浓度均满足《电镀污染物排放标准》(GB21900-2008)中表2（新建企业水污染物排放限值），说明在正常工况下，本项目生产废水经厂内污水处理站处理后均能做到达标排放，纳管东片污水处理厂后对瓯江水质影响不大。本环评建议污水处理站安装生化处理池，提高废水处理能力，以确保排放口各指标的达标性。

食堂废水经隔油池处理后与生活废水一同经地化粪池处理达标纳管，单独处理，不影响生产废水处理回用的水质；电镀废水经处理后达《电镀污染物排放标准》(GB21900-2008)中表2（新建企业水污染物排放限值）后纳管东片污水处理厂。东片污水处理厂进行统一处理后排放瓯江口北支四类海域。东片污水处理厂工程近期污水的排放对瓯江口水环境的影响较小，而在远期，由于工程排污量大增，污染物影响范围及浓度值增大，局部出现较小面积浓度超过四类海水标准（5.0mg/l）的浓度区，在大潮期COD超标面积为0.0373km2，在小潮期COD超标面积为0.0756km2，对瓯江水环境的影响也随之增大。

 (2) 地下水

本项目可能对地下水造成污染的途径主要有：各种原辅材料堆放场所，液态或半固态固废堆放场所、污水收集管路、设施等的跑、冒、滴、漏产生的污水下渗对地下水造成的污染。企业采取源头控制、分区防治等措施，可减轻对地下水的污染。

2、大气环境影响
 (1) 工艺废气

鉴于本扩建项目已投产，通过对电镀废气排放口排放速率和排放浓度及附近敏感点环境质量检测可知，出口氯化氢排放浓度满足《电镀污染物排放标准》(GB21900-2008)表5 新建企业大气污染物氯化氢排放限值（30mg/m3）；对附近敏感点东溪村和埭头村一次浓度均满足《工业企业设计卫生标准》(TJ36-79)居民区大气中有害物质的最高容许浓度。

螺母和螺栓车间油雾经吸收器收集后进入车间管道，冷凝后委托资质单位处理，对无组织排放的废气进行预测可知，其落地最大浓度占标率小于10%，对大气环境影响较小。

热处理车间淬火过程中的油雾须经集气罩收集后引高排放，对无组织排放的废气进行预测可知，其落地最大浓度占标率小于10%，对大气环境影响较小。

热处理保护气体废气收集后于15m排气筒排放，排放口设燃烧装置，CO和N2燃烧成CO2和NOX后排入大气，非有毒有害气体，对周边大气环境影响较小。

本项目设1台1t/h燃油锅炉，各污染物排放浓度均符合《锅炉大气污染物排放标准》(GB13271-2001)中的二类区II时段燃轻质柴油锅炉大气污染物排放标准，燃油废气经不低于15m排气筒排放后，对周围大气影响较小。
通过对以上工艺废气的无组织排放的大气环境防护距离可知，本项目不需要设置大气环境防护距离；卫生防护距离包络线内无敏感点分布，因此满足。

(2) 生活废气

食堂油烟废气采用油烟净化器处理达《饮食业油烟排放标准》(GB18483-2001)要求经15m排气筒排放，对周围环境空气影响较小。
3、声环境影响

项目已正常投产，根据现场调查监测，项目昼间除了南侧厂界外均能达标，南侧超标的原因为企业货车进出及附近其他企业的噪声叠加。通过对企业进出口货车进行管理可有效减缓噪声影响。项目最近的民宅距离厂界60m，噪声通过距离衰减后能满足《声环境质量标准》(GB 3096-2008)中的2类区对应的标准，对附近敏感点的影响有限。

4、固废影响

固废通过分类收集，危险固废委托相应资质单位处置，生活垃圾委托环卫部门清运。通过以上措施保障后对环境影响不大。

3.4污染防治对策分析

本项目原有污染治理投资约112万元，扩建部分新增投资5万，合计117万，约占总投资的1.16%。
表3.4-1  项目污染防治对策汇总
	污染源
	原有治理措施
	原有投资(万元)
	现有治理措施
	新增投资(万元)
	总计投资(万元)

	废水
	电镀废水（包括热处理废水）
	车间电镀废水分类处理分流系统、分类分流接入不同管道排入厂内污水处理池；

电镀废水经二级絮凝+砂滤工艺净化后回用于生产。
	49.9
	增加一个磷化槽废水及阳极槽预处理设施及管道铺设
	1
	50.9

	
	含磷废水
	经单独管道进入含磷废水集水池，“混凝反应/斜管沉淀（二级）+砂滤”处理技术
	
	
	
	

	
	冷却水
	循环使用，不外排。
	
	
	
	

	
	生活污水
	生活废水（食堂废水预先隔油）经化粪池处理后纳入市政污水管网。
	5
	/
	/
	5

	废气
	冷镦油雾
	螺栓和螺母车间安装油雾冷凝收集装置，油雾经收集后进入车间专用管道，冷凝后由资质单位回收统一处理

车间设置排风换气扇，加强通风。
	10
	/
	/
	10

	
	热处理废气
	保护气体经燃烧装置燃烧后引高排放
	2
	淬火系统设置集气罩并引高排放，排放高度不低于15m
	3
	12

	
	电镀废气
	槽边吸风集气、采用碱液喷淋塔吸收净化后通过楼顶排气筒（≥15m）有组织排放；车间集气系统。
	15
	增加一套废气喷淋设施，该喷淋设施已存在，原项目15万的投资已包括该设施
	/
	15

	
	油烟废气
	食堂油烟经油烟净化器处理后引高排放。
	2
	/
	/
	2

	
	锅炉废气
	废气经集气后经专用排烟道楼顶（本项目锅炉废气经楼顶排放高度15m）排放。
	1.1
	/
	/
	1.1

	
	储罐大小呼吸
	储罐设喷淋装置，在夏季气温较高时减少罐内液体的蒸发量，并可采用新型白色防晒涂料，以减少酸性挥发气体外逸；采用平衡管管线工艺，将进出料废气全部纳入废气塔；采用压力呼吸阀，加强装卸作业管理，减少跑、冒、滴、漏。
	2
	/
	/
	2

	固废
	生活垃圾
	环卫部门清运，统一进行无害化处理。
	1
	/
	/
	1

	
	生产固废
	机加工边角料收集统一外卖综合利用，废油、废淬火油、除磷、磷化槽废渣及磷化槽废液、电镀废液、电镀废渣、电镀污泥等危废分类收集，设置符合规范要求的贮存场，由有资质的单位回收处理。
	12
	原有固废贮存点容积可满足新增后的固废容量，不需要新增
	/
	12

	噪声
	设备噪声
	冲床、风机、冷却塔等设备采用隔声、消声、减震等措施；选用噪声强度低的设备；合理布置车间设备；加强设备的日常维护。
	6
	对新增的设备进行降噪处理
	1
	7

	环境监理
	项目建设“三同时”、环境监测等
	6
	/
	/
	6

	合计
	112
	/
	5
	117


3.5环境风险分析

本项目主要风险物质为盐酸，通过对盐酸泄露及环境风险水平评价可知，在严格贯彻本环评的相关措施下，其环境风险是可控的。
本项目建立了事故应急池，本项目日废水产生量225m2（16h产生的水量）容量，按12h的水量应设置约170m3的应急池，本项目已配备应急池170m3，符合，可有效杜绝废水事故排放的发生；在废气处理设施发生故障时迅速启动应急预案情况下，可在1小时内得以修复正常；加强危险化学品运输、贮存和管理，并采取工艺技术设计安全防范措施和电气、电讯安全防范措施以及消防及火灾报警系统，可最大限度减小本项目的环境风险。
3.6 环境保护措施的技术、经济论证结果
综上所述，本项目在生产过程中产生“三废”经采取措施有效处理后，在正常生产的情况下，其技术和经济上均可行，其污染防治措施详见表3.4-1。

3.7 环境监理计划及环境管理制度

本项目应对车间各类分流电镀废水调节池进水、工艺废气排气筒排放废气进行定期监测，具体监测计划如下：

表3.7-1  污染源监测计划
	类别
	监测项目
	监测频率
	监测单位

	环境空气
	盐酸雾、非甲烷总烃
	附近敏感点，
1次/季度
	委托环境监测站

	废气处理设施排放口
	盐酸雾
	1次/季度
	设置在线监控，委托环境监测站

	厂界噪声
	Leq
	达到正常工况后测1次
	委托环境监测站

	车间废水排放口
	总铬
	1次/天
	在厂内设立环境监测室并由环境监测站定期取样监测

	废水总排口
	pH、CODcr、总铬、总锌、总磷、石油类
	1次/天
	在厂内设立环境监测室并环境监测站定期取样监测，安装在线监控系统

	雨水排放口
	先监测pH，若pH值异常，则进一步监测重金属因子
	/
	安装在线监控系统


(四)公众参与
4.1公示调查结果分析

本项目自受委托后及环评过程中分别于2013年7月8日和2013年7月22日公告/公示各为10个工作日，公告/公示地点为温州市龙湾区人民政府海城街道办事处、海城街道东溪村村委会和海城街道埭头村村委会公示栏，在公示期间，环保审批部门、当地环保部门、环科院等单位没有接到周围群众、单位来信来电表示反对本项目的意见。

4.2公众调查基本概况

此次调查共发放个人调查表65份，收回65份；团体23份，收回23份。被调查的团体为项目所在地附近村委会及周围企业，被调查个人为项目附近区域村民、当地干部及企业员工等。

4.3公众参与结论

通过公众参与调查的结果，可以得出如下几点主要结论：

本项目所在地的团体单位和民众基本上都了解该建设项目，均支持该项目的建设，但是，广大团体和民众都要求该公司加强在环境保护方面的投入，做到污染物达标排放。因此，建设单位应重视营运过程中的环保问题，特别是受关注的废气与废水排放问题，须做到达标排放，并避免出现风险事故，以维护厂群关系，有利于企业健康发展。

(五)环境影响评价结论
浙江明泰标准件有限公司扩建项目位于温州经济技术开发区海城街道，属于扩建补办，目前项目已投产运营。本项目总投资10050万元，最终形成年产紧固件14000吨的生产规模，包括紧固件冷镦成型、热处理、去磷及电镀表面处理等工艺。核定电镀总容量43900升，实际电镀容量为43757.8升，为2条全自动镀锌线。经环评分析，本项目的建设符合规划和产业政策要求，在采取严格的科学管理和环保治理措施后，不仅可以减缓环境污染，同时具有一定的环境效益和社会效益，符合产业政策要求。因此，在全面落实本环评提出的各项环保措施的基础上，切实做到“三同时”，并在使用期内持续加强环境管理，从环保角度来看，本项目的建设是可行的。

 (六)联系方式
1、建设单位：浙江明泰标准件有限公司    联系人：何孟龙   电话：15869605115
地址：温州经济技术开发区海城街道招商路110号
2、环评机构：温州市环境保护设计科学研究院  联系人：潘依依   电话：0577-88983909

地址：温州市车站大道神力大厦4幢7楼  传真号：0577-88980706；

电子邮箱：panyi11@163.com
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