浙江天驰电子有限公司印制电路建设项目
竣工环境保护验收组验收意见
2009年7月9日，我局组织温州市环境监察支队、乐清市环保局等相关部门对浙江天驰电子有限公司印制电路建设项目进行了现场检查及验收（验收组名单附后）。与会代表现场检查了环保设施的建设与运行情况，听取了浙江天驰电子有限公司的环境保护执行情况，审阅并核实了有关资料。经认真讨论，形成验收意见如下：

一、工程基本情况

浙江天驰电子有限公司项目位于乐清市柳市镇峡门村，主要生产线路板。建设项目于2005年6月3日通过环评审批，2006年10月开工建设，2008年8月竣工，2008年9月投入试生产。项目实际总投资2008万元，其中环保投资330万元，约占总投资的16.4%。设计年生产各类线路板50000平方米，目前实际已达到设计生产能力。现有职工205人，约有55人生活在厂区，年生产日为300天，每天生产时间为8小时。

监测期间电镀综合废水平均处理量为3.1吨/小时，蚀刻废水平均处理水量为2.1吨/小时，合计5.2吨/小时，达到设计处理能力的208%；有机废水泵入有机废水池平均水量为5.1吨/小时，达到设计处理能力的102%。总排放口平均水量为2.7吨/小时。
二、项目采取的主要环保措施
该项目用于环保方面的投资330万元，废水已经分类收集，单独预处理，然后统一通过生化系统处理排放。线路板蚀刻废液委托永嘉县楠江废水处理有限公司处理。按监测当日流量估计年废水排放量为1.62万吨，化学需氧量年排放量为0.7吨，氨氮年排放量为0.015吨，铜排放量小于1公斤。其中废水总量排放略超1.5万吨的控制目标外，化学需氧量、氨氮和铜年排放量符合总量控制目标。
废气方面电镀酸雾已通过集气罩收集，经吸收塔处理后排放，排放口高度约20米；蚀刻机废气已经收集，引入吸收塔处理后排放，排放口高度约20米；含铅锡废气已通过集气罩收集，经吸收塔处理后排放，排放口高度约20米；粉尘已采用布袋除尘系统处理。
废水处理站污泥为重金属污泥，已委托温州市绿洲金属固体废物处置有限公司回收。边角料及废品、塑料粉屑、铜粉、铅锡合金渣、胶渣由乐清市腾达废旧金属回收有限公司回收处理。生活垃圾等外运垃圾场处理。
三、验收监测结果

1、验收监测期间，该企业废水经处理后出水的pH值、化学需氧量、五日生化需氧量、悬浮物、铜、镍、铅、硫化物、氨氮、总氰化物、石油类、动植物油浓度全部符合《污水综合排放标准》(GB8978－1996)一级标准（1998年1月1日后），处理后废水部分回用，部分排入乐琯塘河。

2、该企业电镀酸雾吸收塔排放的硫酸雾浓度、蚀刻线的废气经处理后氧化物排放浓度、喷锡废气吸收塔排放的铅及化合物均符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297－1996）二级标准；厂界环境空气监控点中的氨和铅及其化合物浓度均符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297－1996）二级标准和《恶臭污染物排放标准》（GB14554-1993）二级标准；钻孔粉尘废气经布袋除尘后，所排放废气中的粉尘浓度符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297－1996）二级标准。

3、厂界噪声3个测点中，1号测点昼间噪声四次监测均符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348－2008）2类区标准，2、3号测点四次监测都超标，主要噪声源为废水处理设施水泵、钻孔车间排风等。
四、验收结论

本项目基本落实了环境影响报告书及批复文件中的各项环保措施，主要污染物基本达标排放，符合建设项目竣工环境保护验收条件，验收组建议通过环境保护验收。

五、建议和要求
1、建立专门环保管理组织机构，健全各类环保管理制度。继续完善各类环保设施的操作规程，各类环保设备要有专人负责管理，将责任落实到人。制定必要的事故处置预案，建设应急水池，落实风险防范措施。
2、加快废水调节池建设，改善蚀刻废水调节池的均化效果，扩大电镀废水和蚀刻废水处理能力，加强重金属废水预处理的监控设施，防止重金属进入生化设施，影响生化系统。含重金属废水处理不完全，应回流到原废水集中池。
3、ORP、pH电极探头要正常维护，废水处理设施的零配件要备齐，做好运行台帐记录。由于目前废水处理后排入附近塘河，企业必须加强对废水处理设施的管理和维护，对排放废水进行定期监测，提高废水回用量，确保废水稳定达标排放并符合总量控制要求。

4、板框压滤机须正常使用，电镀污泥属危险固废，存放地要防雨、防漏，避免造成二次污染。

5、各类废气处理设施要定期维护，钻孔废气粉尘排气筒的高度应不低于15米。

6、对排风机、污水设施水泵等主要噪声源采取有效地治理措施，减轻对环境的影响。
7、规范化污水综合排放口，标明排入乐琯塘河相应位置。
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